
常州贞明电子科技有限公司｜16605298829（微信同号）｜https://iotzone.cn/ 

八轴以太网运动控制卡：面向多轴设备改造与联

动控制的应用方案 

多轴设备改造不仅要解决“能让电机转起来”，还要处理方向、使能、限位、同步、轨迹连续性和

异常停机。八轴以太网运动控制卡提供 8 组脉冲、方向和使能控制接口，并配套限位输入、网络管理和

轨迹队列功能，可用于数控设备改造、自动化定位、点胶切割及多工位联动控制。 

 

八个物理轴，覆盖更多扩展需求 

控制卡每个轴均提供 STEP、DIR、EN 控制信号，并可接入上限位和下限位。既可执行单轴定长运

动，也可由上位软件组织多轴同步和连续轨迹。常用的六轴数控界面之外，还可根据项目软件方案使用

第 7、8 轴处理辅助定位、送料或夹具动作。 

功能 说明 使用提示 

轴数 8 个物理轴 上位软件可见轴数取决于软件和

插件配置 
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功能 说明 使用提示 

控制信号 STEP、DIR、EN 接线前核对驱动器输入电气特性 

限位输入 各轴上限位、下限位 正式运行前逐轴验证方向和限位

逻辑 

单轴运动 方向、脉冲数、频率、加减速、

停止和禁用 

适合点位移动、送料和调试 

多轴联动 同步运动与轨迹队列 轨迹由上位软件规划并连续下发 

网络管理 网页配置、状态查看和固件维护 建议在受控局域网中使用 

运行记录 时间同步与日志记录 便于追踪调试过程和异常时间点 

 

为什么轨迹队列很重要 

复杂轮廓通常由大量短线段、圆弧或曲线片段组成。如果上位机每完成一段再发送下一段，网络抖

动容易造成停顿。轨迹队列可以提前缓存若干运动片段，由控制卡按顺序连续执行，从而提高多段轨迹

的连贯性。 

控制卡支持常用上位软件接入，也可通过项目接口实现自定义控制。实际轮廓精度、速度和表面效

果同时受到上位规划周期、电机与驱动器性能、机械刚性、丝杆间隙、负载和调参结果影响，不能只由

控制卡参数单独决定。 
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典型应用场景 

数控设备升级改造 

适合将原有脉冲型步进或伺服设备升级为网络控制方案，用于铣削、雕刻、切割等设备。改造前需

核对轴数、驱动器接口、限位方式、主轴控制和安全回路。 

点胶、涂覆与喷涂设备 

通过多轴轨迹控制实现平面或空间路径运动，辅助完成点、线、圆弧和连续轮廓作业。胶量、喷涂

量等工艺参数仍需由相应执行系统控制。 

自动化定位与装配 

可用于滑台、升降轴、旋转轴、夹具和送料机构的组合控制，适合多工位定位、搬运和装配辅助设

备。 

测试台与检测机构 

控制探头、相机或被测件按预定坐标移动，完成多点测试、扫描和重复定位。若项目要求闭环精度

，应增加编码器或外部测量反馈，并由系统层进行误差校准。 
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教学、研发与样机验证 

用于多轴运动算法、轨迹规划和设备原型验证。实验设备同样必须配置硬件急停、限位和防护，不

能因处于开发阶段而省略安全措施。 

接线与调试建议 

1. 先确认驱动器输入是共阳、共阴还是差分方式，以及所需电压、电流和有效电平。 

2. 控制输出采用开漏方式时，应按驱动器要求完成公共端和上拉电源连接。 

3. 首次调试使用低频率、短行程和单轴点动，确认方向正确后再验证上下限位。 

4. 逐轴确认使能、停止和断电后的机械状态，再进行多轴联动。 

5. 轨迹测试应从空载、低速开始，观察丢步、振动、过冲和机构干涉。 

6. 网页中的停止命令和软件急停不能替代切断危险能量的硬件急停回路。 

方案边界需要提前说明 

该控制卡以脉冲、方向和使能信号控制外部驱动器，软件显示的位置通常是指令位置，不等同于电

机轴端或机构的实际位置反馈。若项目需要闭环位置、驱动器报警、探针、手轮、主轴或冷却液等专用

接口，应在方案阶段确认是否由外部模块、驱动器或上位系统补充。 

常见问题 

八个轴都能同时运行吗？ 

控制卡具备八个物理轴的控制接口，可按软件方案组织多轴运动。具体同时联动方式、轨迹复杂度

和速度需要结合上位软件、网络条件及机械系统评估。 

支持哪些电机？ 

控制卡输出脉冲、方向和使能信号，通常与接受此类输入的步进或伺服驱动器配合使用。电机电流

和功率由外部驱动器承担，不能直接接电机绕组。 
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最大脉冲频率是多少？ 

当前资料给出的目标上限为 100 kHz。实际稳定频率应结合线缆、驱动器、负载、加减速和现场干

扰验证，不应只按理论上限选型。 

能否直接用于有安全风险的生产设备？ 

正式设备必须按机械、电气和行业要求配置急停、限位、护罩、互锁及独立保护，并完成风险评估

和现场验收。控制卡本身不替代安全控制器。 

常州贞明电子科技有限公司可根据设备轴数、驱动器接口、上位软件和运动流程提供选型与联调支

持。项目咨询请联系 16605298829，微信同号；官网：https://iotzone.cn/。 


